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Tom OLoughlin
Highlight
E. Where required, detection wire shall be buried 4 to 10 inches beneath the 
ground surface directly over the top of the pipe.  

Tom OLoughlin
Text Box
DETECTION TAPE

Tom OLoughlin
Text Box
ADD SERVICE TRACER WIRE NEEDS TO BE SPLICED IN



Tom OLoughlin
Highlight
e painted red

Tom OLoughlin
Text Box
YELLOW































Tom OLoughlin
Highlight
3.  Before performing field machine cut, the watertightness of the 
saddle or sleeve assembly shall be pressure tested.  The interior of 
the assembly shall be filled with water.  An air compressor shall be 
attached, which will induce a test pressure as specified in this 
Section.  No leakage shall be permitted for a period of five minutes.  

Tom OLoughlin
Text Box
need to add test pressure not listed anywhere. 
150 PSI 

Tom OLoughlin
Text Box
specify fabricated tapping sleeve with MJ outlet. 























Tom OLoughlin
Text Box
add section for tracer wire for the service line. indicate tracer wire must be spliced into the tracer wire for the water main and wire must be stubbed up into the meter box. 



Tom OLoughlin
Text Box
need to add for plastic meter boxes. Raven meter boxes with lid reader window and pre-drilled hole for thru lid adapter 



Tom OLoughlin
Highlight
  VBH77­12­11­77­NL

Tom OLoughlin
Text Box
VBH-77-12B-11-77-NL



Tom OLoughlin
Highlight
B. Fire Service

Tom OLoughlin
Highlight
B. Fire Service Meter Assembly 

Tom OLoughlin
Highlight
1.  All fire meters shall be 4­inch or larger in diameter and shall be an 
EvoQ4 Electromagnetic Fire Service Meter or approved equal, with 
a full FM Standard 1044 approval and UL SU327B listing. 
2.  All fire service meter assemblies shall conform to the requirements 
of ANSI/AWWA C703, current version.  
3.  Assembly components shall operate without leakage, damage or 
malfunction up to a maximum pressure of 175 psi. 

Tom OLoughlin
Text Box
change to current requirements 



Tom OLoughlin
Highlight
4.  Meter assembly shall be capable of metering a wide flow range and 
be equipped to measure both domestic and fire service water 
usage. 
5.  Measuring chambers shall consist of a measuring element, 
calibration device, and register.   
6.  The register shall be assembled to the measuring chamber in a 
tamperproof manner, so removal can be made only after the 
measuring chamber is removed from the main case.   
7.  Sweep­hand reading and odometer wheel details shall conform to 
AWWA C701, current version.  
8.  The meter main case shall be Water Works bronze with internal 
straightening vanes installed and retained firmly in the inlet portion 
of the main case to maximize meter performance and accuracy.  
9.  Flanges for the required size meter assemblies shall be of the 
Class 125 round type, flat faced, and shall conform to ANSI 16.1 for 
specified diameter, drilling, and thickness.  
10. Each meter assembly shall include a separate FM (Factory Mutual) 
approved, UL (Underwriters’ Laboratories) Listed external fire 
service strainer, with a minimum net open area of at least 4 times 
the pipe opening and be V­shaped stainless steel screen for the 
purpose of maintaining a full unobstructed flow pattern.  
11. Strainers shall have a coated ductile iron with steel fasteners 
capable of maintaining a static pressure of 350 psi.  
12. Fire Service Meter Assemblies shall be Sensus Compact Fire 
Service (CFS) Meter Assembly or approved equal.  
























































































































































































































